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CLM-196

Colorimetro Da Laboratorio

Strumento per la misura del colore di polveri e liquidi

Il colorimetro da laboratorio CLM-194 consente di
misurare a campione il colore dei piu svariati materiali
di produzione. E' un prodotto professionale, calibrato
singolarmente e compensato in temperatura, e
proposto con un software applicativo di libera
installazione che EOPTIS vuole far crescere negli anni
integrando nuove funzionalita che emergono da
esigenze specifiche fruibili a fine sviluppo da tutti i
clienti.




CLM-196

Colorimetro Da Laboratorio

Una verifica accurata, oggettiva e quotidiana sulle
proprie produzioni.

- Controllo della qualita del colore in modo pratico,

- misure immediate, oggettive e ad elevata ripetibilita,
. sensibilita fino a 60x superiore dell'occhio umano,

. classificazione dei prodotti misurati in lotti,

. ricostruzione del colore da produrre.




CLM-196

Colorimetro Da Laboratorio
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CLM-196
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Sensore integrato
llluminazione integrata
Tipo di target misurato
Distanza di lavoro
Geometria di misura
Ripetibilita

llluminanti

Osservatori

Area di misura
Dimensioni

Alimentazione

Peso

CLM-196

Specifiche tecniche

Curve spettrali secondo CIE 1931 (DIN ISO 13655 e DIN 5033)
16 LED bianchi

Riflettente opaco o lucido nella configurazione standard
Misura a contatto

(45°c:0°) secondo CIE15:2004, ASTM E1164

0.03 DE*ab tipica (30 misure ogni 5s sul riferimento bianco)
D65, D55, D50, A, C, FL2, FL7, FL11

CIE-1931 2° e CIE-1964 10°

Area circolare, 10mm di diametro

74 mm (H) x 100mm (Q)

via USB

940 ¢g



CLM-196

Specifiche funzional

CIE L*a*b, CIE XYZ, CIE L*u*v, CIE L*C*h, Yxy, sRGB, Yellowness Index, Color hame.
Differenza colore DeltaE*ab, dL* da* db* dC*, dX dY dZ, dL* du* dv* du*v*, dL* dC* dh, dY dx dy dxy, dR dG dB, dy

\eeeizreliclen fksalen = Via Comando software
Gestione progetti E' possibile salvare il setup dei parametri impostati come progetto

: Generazione di report con logo personalizzabile per analisi e storicizzazione nei
Generazione report : L
formati .pdf e .xml (Excel-compatibile).
Creazione database Possibilita di archiziavione di sequenze di misure e di sequenze di riferimenti

Funzione misura multipla

Calcolo media di piu misure e di piu riferimenti
Funzione misura continua

Creazione di spazi colore personalizzati da formula

Funzioni avanzate



CLM-196

Accessorl

% Con accessorio «CLM-196.Tran»

Con accessorio «CLM-196.Solid»

Il prodotto CLM-196 nella sua configurazione standard
consente la misura di polveri, granuli e liquidi non
trasparenti.

L'accessorio «CLM-196.Tran» e costituito da un
diverso oculare da avvitare sul corpo dello strumento e
da alcuni parti meccaniche da inserire nel bicchierino
porta-campioni che consentono di misurare il colore di
liquidi trasparenti o parzialmente trasparenti.

Anche l'accessorio «CLM-196.Solid» é costituito da un
diverso oculare e consente di misurare parti solide che
saranno appoggiate sopra lo strumento.



CLM-196

Calibrazione e report

Certificate of traceable calibration

24290023 - 2530
CLM-196 Benchtop Colorimeter
24290023

Certificate No.
Calibration Item
Serial Number

This certificate is provided for the Tristimulus Col listed above to confirm that said colorimeter
has been calibrated against Eoptis’ calibration standard tiles, which are traceable to the Research
Institutes of Sweden AB (RISE), ing the calibration p dure ibed h fter by qualified and
trained person(s) of Eoptis.

Calibration Procedure
The calibration procedure is based on 24 ceramic tiles by Mount Baker Research L.L.C.. These tiles, adopted by Eoptis as
calibration standard, have been calibrated by means of a Konica-Minolta CM-508C spectrophotometer under (45°/0°)
geometry. The last calibration process is dated June 5th , 2023.

The adopted for tiles [1] relies on a kit of 12 colored tiles from CCS series Il coded as MU94, a
ceramic white reference tile coded as MW94 and a black reference tile coded as MY94. The Spectral Radiance Factors
(SRF) were measured and are traceable to the Research Institutes of Sweden AB (RISE). The estimated 20 (95%
confidence level) absolute accuracy of the certified Spectral Radiance Factors of the 24 ceramic tiles is 99.2% + 0.3%.

Tristimulus Values computed from SRF under defined Standard llluminant and Observer pairs have been used to match
the raw data of the Colorimeter by means of an Eoptis’ proprietary algorithm. Raw data for the 24 tiles have been
acquired by the Colorimeter under calibration by averaging the data from a sequence of 4 consecutive acquisitions with
5 second delay interval. aperture of the C is placed at the center of the tile to within $0.5mm
accuracy.

After calibration, by means of the same p above, the values for the C.L.E.L*a*b* color
space of the tiles have been acquired by the colorimeter and compared with the certified values to assess the system
performance. Repeatability is also tested, based on 30 replicate measurements of the White Reference Standard
supplied with the Colorimeter (matching serial number) at 5 second intervals without replacement or recalibration.
Mean value has been set as reference to compare deviations. Results are listed in the following performance report for
D65 llluminant, 2° Observer.

Place and date of Calibration
Recommended calibration interval

Trento - July, 24" 2025
1year

Y lfj .,.

Luca Clementel - Technical Manager

References
[1] CENTROCOT — Accredited Calibration Laboratory - Certificate of Traceable Calibration LAT 226 N.23RA07746

Copyright © 2013-2025 EOPTIS SRL - All rights reserved
This certificate shall not be reproduced, except in full, without the written approval of Eoptis
EOPTIS SRL - Via Kufstein, 15 — 38121 Trento (TN) — Italy
Tel.:+39 0461 260 552 — info@eoptis.com — www.eoptis.com

GROUP: default group

COLOR X o b sl so COLOR U ' b sl so COLOR CHECK
MSR 0028 B 285 1255 844 DS0 10 REF 0027 Bl 330 582 2523 D50 10 dE'ab:24.89 dlt-045  da™ 1836
DATE: 2043-12-08 18.38.02 | SERIAL: 13320010 | TEMP [C} 24,13 DATE: 2013-12-08 16:37:10 | SERIAL: 13320010 | TEMP [C} 2304 Class - dCab: -10.78 db™: -16.80
MSR 0021 [] %524 -1720 1600 D50 10  REF 0024 B 000 220 3921 D50 10 UEub 4004 UL 2625 v 1940
DATE 20131205 18:30:54 | SERIAL 13920010 | TEMP [C322.08 DATE 20131205 19:37:09 | SERIAL 13320010 | TEMP (CE22.94 Class 9Gab: 1577 db* 2320
MSR 0017 BN 658 1213 454 DS0 10 REF 0027 B 5330 582 2523 D50 10 dE'ab: 3109 dlt 1472 dat 1795
DATE: 2013.12.08 19:30:42 | SERIAL: 13320010 | TEMP [} 2394 DATE: 2013-12.08 19:37:10 | SERIAL: 13320010 | TEMP [} 2394 Class - dCab: 1294 db™ -20 69
MSR 0016 BN 635 193 900 DSO 10 REF 0027 B 5330 582 2523 DS0 10 dECab:3523 dlt305  dan 774

DATE: 2013-12.08 19:38:41 | SERIAL: 13320010 | TEMP [C} 2304 DATE: 2013-12.08 18:37:10 | SERIAL: 13320010 | TEMP [C} 2204 Class - 9C°ab:-16.69 db”: -34.24
MSR 0015 - 56.31 194 -898 D50 10 REF 0027 - 5330 -582 2523 D50 10 dE*ab: 3521 dL* 301 da* 776

DATE: 20131205 19:30.36 | SERWL: 13320010 | TEMP (C}- 2960 DATE: 2012-12-05 18:37:10 | SERIAL; 19320070 | TEMP (G} 2984 Class - dCab:-16.71 db™ 3421
MSR 0014 N 618 1095 531 DS0 10  REF 0027 W 5330 582 2523 D50 10 dE'ab: 2745 ALV 668  dat 1676
DATE: 20131208 19:30:38 | SERIAL® 13320010 | TEMP (G 23.88 DATE: 20131208 19:37:10 | SERIAL: 13320010 | TEMP [Cf 23.94 Class - dCab: 1373 db™ -19.83
MSR 0013 W 5237 1206 1720 D50 10 REF00Z7 Bl 5330 582 2523 DS0 10 dE'abi2160 oL 907  da" 1788
DATE: 2013-12-05 19:30:34 | SERIAL: 13320010 | TEMP [C} 23.63 DATE: 2013-12-05 19:37:10 | SERIAL: 13320010 | TEMP [C} 22.84 Class oCab: 489 db: 803

MSR 0012 BN 6235 1208 1719 DSD 10 REFO0Z7 B 5330 582 2523 DS0 10 dE'ab2161 dlt905  da 1790
DATE: 2013-12-05 10:38:33 | SERIAL 13320010 | TEMF [T} 23.50 DATE: 2013-12-05 10:37:10 | SERIAL: 13320010 | TEMP [T} 23.04 Class - dC%ab: 469 db™ 304

MSR 0011 [0 7706 446 2317 DS0 10 REFO0M4 [N 6900 220 3921 DS0 10 dE'ab:19.14 dL"BO6  da 666

DATE: 2013-12.05 19:38:30 | SERIAL 13320010 | TEMP [C) 23,88

DATE: 2013-12.05 19:37.03 | SERIAL: 13320010 | TEMP [C} 23.04

Clace

dCvab: 1667 db*:

eoptis

1604

alibrazione di fabbrica

Ogni singolo strumento esce dai nostri laboratori
calibrato; grazie ai nostri algoritmi proprietari e al
nostro processo di calibrazione garantiamo una misura
del colore assoluta e altamente ripetibile. L'affidabilita
e stabilita delle misure e garantita per 12 mesi.

Report di misura

| risultati delle misure possono essere esportati in
formato pdf con la possibilita di inserire il proprio logo
aziendale oppure in formato editabile (xml) per ulteriori
analisi.
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CLM-196

Software «CLM19X Interface»

EE!E‘?‘“.'"".% it (065 [w| Avessge [2

Funzionalita «Color difference check»
Si usa per capire gquanto sono diversi 2 campioni

Procedura

1. Selezionare un riferimento da un database o
misurare un campione di riferimento

2. Impostare le soglie di tolleranza

3. Misurare il campione d'interesse

4. Verificare la differenza attraverso il grafico ed il
grado di tolleranza.
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CLM-196

Software « CLM19X Interface»

File System  Help
1 o i
O@‘ﬁ‘ @“/‘2 ‘l""El_ C%)ptlS 1 Funzionalita «Color matching»
MEASURE — = REFERENCE Si usa per capire quale colore a database si avvicina di
Core: RS | piu al campione di interesse
b n:l_l

Procedura
1. Selezionare il database a cui fare riferimento
2. Misurare il campione d'interesse

3. Verificare i 5 migliori accoppiamenti, ordinati dal
piu simile al meno simile
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CLM-196

Software « CLM19X Interface»

File  System  Help
O@‘ﬂ‘@“/‘; ‘l""Eb C%)ptIS Funzionalita «Color classification»
MEASURE ol REFERENCE Si usa per raggruppare le misure in gruppi di colori
et fEOT ot (R omogenei
—r— Y Procedura
e s 12 1. Selezionare fino a 5 colori fra le acquisizioni di
— e b riferimento. Ognuno dei 5 colori definisce una
a7 ‘ e classe.
RAL 1028 o i 3 2. Misurare il campione d'interesse.
o }ﬂg 3. Verificare a quale classe appartiene il campione
.ﬂﬁ appena misurato.
. <] ok » ',
SR A A I e R SR A
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CLM-196

Dotazione standard e accessorl

Dotazione di serie

 CLM-196 Colorimetro da laboratorio

« Software applicativo «CLM19X Interface»

« Certificato di calibrazione con tracciabilita RISE

« Target di calibrazione bianco

* 1 bicchierino porta campioni in vetro ottico

« Valigetta rigida a tenuta stagna con interno sagomato.

Accessori
 Kit per la misura di liquidi trasparenti «CLM-196.Tran»
 Kit per la misura di parti solide «CLM-196.Solid».




Contatti

Eoptis Srl
Via Kufstein 15
38121 Trento (TN) Italy

+39 0461 260552

eoptis.com
info@eoptis.com

in/



https://eoptis.com/it/home
mailto:info@eoptis.com
https://www.linkedin.com/company/eoptis-srl/?originalSubdomain=it
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